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Cette prestation a été réalisée conformément a la certification de STERNE :

ISO 9001 ISO 14001 OHSAS 18001

Qualité Environnement Santé Sécurité

au Travail
AFNOR CERTIFICATION AFNOR CERTIFICATION
AFNOR CERTIFICATION

e https://certificats-attestations.afnor.org/certification=428741329815
e https://certificats-attestations.afnor.org/certification=428751329815
e https://certificats-attestations.afnor.org/certification=142601189302

La reproduction et la diffusion du présent rapport sont interdites sans autorisation expresse
d’ALSACHIMIE.

Dans le cadre de ce projet STERNE a fait appel au prestataire suivant :
ATMOTERRA
8 rue de Saint-Domingue
44200 Nantes
pour réaliser les études suivantes :
e évaluation quantitative des risques sanitaires (cf. Annexe 17),
e interprétation de I'état des milieux (Annexe 18).

L'étude de danger a été réalisée par le service sécurité d’ALSACHIMIE.

STERNE a signé la « Charte d’Engagement des Bureaux d’études dans le domaine de
I’évaluation environnementale » de mars 2015, proposée par le Ministére de I’'Ecologie, du
Développement Durable et de I'Energie. Cette charte impose une déontologie aux bureaux
d’études pour les prestations dans le domaine de |I’évaluation environnementale, STERNE a
appliqué ces régles pour cette prestation.

STERNE est un bureau d’études a l'actionnariat familial, indépendant de toute entreprise de
travaux environnementaux, de traitement de déchets ou d’analyse en laboratoire.

STERNE n'a pas relevé de conflit d’intérét, ni avéré, ni potentiel au cours de cette prestation,
avec des parties auxquelles STERNE serait ou aurait été lié.
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ECS Equipement Critique au Séisme
EDD Etude de dangers
Autorisation d’exploiter — dossier public ALSACHIMIE (68)
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CORRESPONDANCES

EQRS Evaluation Quantitative des Risques Sanitaires

ERP Etablissements Recevant du Public

FDS Fiche de Données de Sécurité

GNR Gasoil Non Routier

HAP Hydrocarbures Aromatiques Polycycliques

HCt Hydrocarbures Totaux

ICPE Installation Classée pour la Protection de I'Environnement

IEM Interprétation de I'Etat des Milieux

INERIS Institut National de I'environnement industriel et des
risques

INSEE Institut National de la Statistique et des Etudes
Economiques

IPE (équipement/installation) Important Pour I'Environnement

ISDI Installation de Stockage de Déchets Inertes

ISDI + Installation de Stockage de Déchets Inertes dont les

critéres d’acceptation sont fixés conformément a l'article 6
de l'arrété ministériel du 12/12/2014

ISDND Installation de Stockage de Déchets Non dangereux

MEDD Ministére de I’Ecologie et du Développement Durable

MMR Mesure de Maitrise des Risques

Nm?3 m?3 a conditions normalisées de pression et température

NQE norme de qualité environnementale

PL Poids Lourds

PLU Plan Local d'Urbanisme

PNPD Programme National de Prévention des Déchets

POS Plan d’Occupation des Sols

PPRT Plan de Prévention des Risques Technologiques

rub. Rubrique suivant la nomenclature ICPE

PRPGD Plan Régional de Prévention et Gestions des Déchets

SAGE Schéma d’Aménagement et de Gestion des Eaux

SDAGE Schéma Directeur d’Aménagement et de Gestion des Eaux

SELN Sel Nylon

SIC Site d'Intérét Communautaire

SIG Systeme d'Information Géographique

SRADDET Schéma Régional d’Aménagement, de Développement
Durable et d'Egalité des Territoires

SuUP Servitude d’Utilité Publique

VL Véhicules Légers

VLE Valeurs Limites d’Emissions

ZICO Zones Importantes pour la Conservation des oiseaux

ZNIEFF Zone Naturelle d’Intérét Ecologique, Faunistique et
Floristique

ZPS Zone de Protection Spéciale

ZSC Zone Spéciale de Conservation
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3 DESCRIPTION DETAILLEE DU PROJET

3.1 Avertissement

Les descriptions du présent chapitre n’ont pas pour vocation a étre définitives ou exhaustives.
Elles permettent de préciser les grandes étapes du procédé et de l'installation relevant du
régime ICPE et celles présentant potentiellement des nuisances ou inconvénients.

3.2 Localisation géographique et plan de ALSACHIMIE

3.2.1 Localisation géographique d’ALSACHIMIE

La plateforme chimique WEurope, située dans la zone industrielle d’Ottmarsheim, dans le
Haut-Rhin (68), au bord de la Route Départementale RD 52, s’étend sur 125 hectares sur le
ban des communes de Chalampé, Bantzenheim et Ottmarsheim. La plateforme, dont
ALSACHIMIE est propriétaire, s'étend entierement ou partiellement, sur les sections
cadastrales suivantes :

e Chalampé : sections 14, 15 et 16

e Bantzenheim : sections 29, 31, 38 et 44

e Ottmarsheim : section 11
Les parkings a |'entrée de la plateforme ainsi que les installations et les pontons permettant
le chargement/déchargement des barges sont sur des terrains appartenant aux Voies
Navigables de France et amodiés a ALSACHIMIE, ils sont situés sur les sections de :

e Chalampé : section 14

e Bantzenheim : section 30

ALSACHIMIE, propriétaire de I'ensemble des terrains, constitue la majeure partie de la
plateforme industrielle WEurope de Chalampé. Seules les sections n°29 et 44 de Bantzenheim
ne sont pas occupées par ALSACHIMIE.

Les autres entreprises actuellement présentes, déja présentées au 1.2, sont :
e BUTACHIMIE (fabrication d’ADN et d'HMD) ;
e AIR PRODUCTS (fabrication d’azote et d’air enrichi) ;
e LINDE (fabrication d’hydrogéne).
e B+T ENERGIE FRANCE (unité d’incinération de Combustibles Solides de Récupération)

ALSACHIMIE se trouve :

au sud de Chalampé et Rumersheim-le-Haut,

au sud-est de Bantzenheim,

au nord-est d'Ottmarsheim,

a l'ouest de Neuenburg am Rhein et Milheim en Allemagne,
au sud-ouest de Zienken en Allemagne,

en rive gauche du Rhin,

a environ 1 km de la frontiére allemande et donc du Rhin.

Autorisation d’exploiter — dossier public ALSACHIMIE (68)
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Figure 17 : localisation de la plateforme et de la nouvelle unité de production d’'HMD

3.2.2 Localisation du projet

La nouvelle unité de production ainsi que la zone de stockage sud seront situées sur la section
cadastrale n° 38 de la commune de Bantzenheim, dont ALSACHIMIE est propriétaire. La zone
de stockage nord se situera sur la section n°® 16 de Chalampé. L'empotage par barge se
situera sur des terrains amodiés appartenant aux Voies Navigables de France.
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Figure 18 : localisation schématique de I'unité de production et de ses annexes
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Figure 19 : localisation de l'unité de production et de ses annexes
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Figure 20 : parcelles cadastrales et utilisation actuelle de la plateforme
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3.3 Les batiments et zones extérieures

3.3.1 Nouvelle unité et caractéristiques des batiments

Les aires ou se situera la nouvelle unité de production sont référencées par ALSACHIMIE
comme étant les n°® 43, 44, 48 et 49, intégralement comprises sur la section cadastrale n°38
de Bantzenheim.

La superficie totale du projet TANDEM sera de 12 117 m?, répartis de la sorte :

e Unité de production d’HMD en tant que telle, composée des parties Synthése et
Distillation faisant chacune 1 450 m2, ainsi que l'aire de maintenance de 1 120 m2,
pour une superficie totale de 4 325 m?2 sur |'aire 48 ;

e L'aire 49, d’une superficie de 3 542 m2, composée de :

o La zone des aéroréfrigérants destinés a refroidir la Synthése et la Distillation,
occupant une surface de 1 300 m2 ;
o La zone de stockage occupant 1 800 m2 (détaillés au 3.5.3), comprenant :
= Un réservoir d'HMD brute (aprées la Synthése mais avant I'étape de
Distillation) ;
= Un réservoir de soude 50% ;
= Un réservoir de DCH ;
= Un réservoir de BHT ;
= Un réservoir d’'HMD hors spécification ;
= Un réservoir d’effluents a incinérer.

e Le stockage Nord, d’une superficie de 3 350 m2, accueillant un réservoir d’'HMD pure
et un réservoir d’ADN ;

e Le stockage Sud accueillant un réservoir d'HMD pure ;

e La salle de contrdle et les locaux techniques, d’une superficie de 900 m?2,

Le point culminant du projet sera une colonne de distillation de 82 m de hauteur, située sur
I'aire 48.

L'unité de production d'Hz, qui occupera une surface d’environ 2 500 m2, fera |'objet d’'une
demande d’autorisation d’exploiter qui lui est propre, et ne sera pas traité dans le présent
dossier.

La zone 49 est une aire actuellement libre (annexe de |'atelier Olone), tandis que |'aire 48
était déja exploitée pour la production d’acide oxalique (activité arrétée en 1997), ainsi que
pour la production de sel Nylon sec (arrétée en 2014). Les installations existantes sur l'aire
48 seront démantelées en 2021.

L'implantation et la vue actuelle du site sont représentées sur les figures ci-dessous :

Autorisation d’exploiter - dossier public ALSACHIMIE (68)
1 octobre 2021 © Page 104 STERNE©



sterne G ALSACHIMIE

environnement ABASF & DOMO COMPANY

[CONFIDENTIEL|

Figure 21 : emplacement de la nouvelle unité de production d’'HMD sur le site
d'ALSACHIMIE

Extrait de www.geoportail.gouv.fr en 2020 d'ALSACHIMIE

[CONFIDENTIEL]

Figure 22 : vue actuelle des parcelles dédiées a la nouvelle unité
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Les caractéristiques des constructions seront les suivantes :

Tableau 25 : caractéristiques du batiment
[ _Nom | Surface au sol (m?

Synthése 1 450 40
Distillation 1 450 75

Les phases de construction sont les suivantes :
Tableau 26 : calendrier des travaux et de la mise en service

[ _Date | Avancement
février 2022 Signature de l'arrété préfectoral et permis de construire
A l'obtention de I'AP Excavations des terres
2¢éme trimestre 2022 Démarrage de la construction puis mise en place des différents

équipements
Fin 2023 et début 2024 Phases de tests
1¢" semestre 2024 Mise en route de l'unité

3.3.2 Les annexes au projet

Certaines annexes et installations associées sont déja en présentes sur le site, le reste sera
construit en méme temps que l'unité de production d’HMD.

Les équipements existants, qui seront raccordés au projet, sont les suivants :

e L'incinérateur John Zink ALSACHIMIE, ol seront incinérés les effluents
liguides concentrés en charge polluante ;

e Les stockeurs d’ADN de BUTACHIMIE (matiére premiére pour la production d’'HMD) ;

e L'unité SELN d’ALSACHIMIE, qui produit du Sel Nylon a partir d’'HMD et d’Acide
Adipique ;

e Le réseau d’égouts convergeant vers la station de traitement PIC (Point d'Injection
de Chaux) ;

e Les réseaux de vapeur, d’électricité, d’azote, d’air comprimé, d’eau potable, d’eau
incendie, d’eau déminéralisée, d'eau de forage et d’eau de canal ;

e Le poste de chargement ferroviaire et routier

Service
Logistique
ALSACHIMIE
o (HMD brute/pure |
Unite H2 DCH/BHT)
Prestataire
(Hydrogéne)
Unité SELN
Services ___—"| ALSACHIMIE
Généraux "
ALSACHIMIE | } HMD
(Utilités) \ Four John-Zink
ALSACHIMIE
(Effluents)
Unité ADN
BUTACHIMIE —
ADN ejets réeseaux
{ ) ALSACHIMIE
(Effluents)

Figure 23 : schématisation des interactions entre l'unité HMD et les autres
ateliers/unités
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Les nouvelles installations annexes sont les suivantes :

e Le stockage sud d’'HMD 100%, pour le chargement de barges, a partir d'un nouveau
stockeur qui sera implanté en lieu et place d’un réservoir de fioul existant ;

e Le stockage nord, construit pour I'occasion, comportant un réservoir d’HMD 100%
pour le chargement routier et ferroviaire, ainsi que le réservoir principal d’ADN pour
|'alimentation de 'unité HMD ;

e L'unité de production d’'Hz2, qui fera I'objet d’'une demande d’autorisation d’exploiter
qui lui est propre.

e Le poste de chargement fluvial

Tableau 27 : sections cadastrales des annexes et installations liées

__________Nom __________ Section cadastrale

Incinérateur John Zink ALSACHIMIE Chalampé n°16
Unité ADN Bantzenheim n°31
SELN Chalampé n°16
Station d’épuration Chalampé n°14 et Bantzenheim n°30
Services généraux Bantzenheim n°38
Poste chargement fluvial Bantzenheim n°30
Poste chargement routier et ferroviaire Chalampé n°16
Stockage sud HMD Bantzenheim n°30 et 38
Stockage nord HMD Chalampé n°16
Unité Hy" Bantzenheim n°38

* : ['unité de H; fera I'objet d’un dossier spécifique

Le projet nécessitera I'ajout de 3 025 m de canalisations de transfert de produit pour
raccorder les installations, ainsi que l'installation de nouveaux racks aériens.

3.4 Description générale de I'activité de ALSACHIMIE dont le projet

3.4.1 Description de l'activité existante

Le schéma suivant présente I'ensemble des fabrications de Chalampé :

(A ALsACHIMIE \ b N\

Butachimie

Cyclohexane j
Air I

Gaz naturel

Butadiéne
Ammoniac
(via BOREALLIS)
Acide Nitrique .
(BOREALIS) -
y

Acide Hvdroaéne roprlete BUTACHIMIE
Adipique ycrog Procédé : BASF

(SNEE) peratlon ALSACHIMIE
Sel de Nylon [

Polyamide 6.6

1

4

Polyuréthane

Figure 24 : schéma de fabrication de la plateforme

Plastiques techniques +
Fils industriels et textiles
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La plateforme accueille deux grandes chaines de fabrication :

e une chaine Adiponitrile (ADN) et hexaméthyléne diamine (HMD) faisant partie des
actifs BUTACHIMIE. L'opération de |'unité HMD est toutefois assurée par les salariés
de la société ALSACHIMIE.

e une chaine Olone et Acide Adipique qui, avec l'atelier de de fabrication de Sel de Nylon,
appartient a ALSACHIMIE. Le management opérationnel est également assuré par les
salariés d’ALSACHIMIE.

L'HMD et I'acide adipique sont ensuite mélangés dans un atelier de fabrication de sel nylon
(liquide) [CONFIDENTIEL|

La plateforme peut aussi commercialiser tous les produits intermédiaires :
e adiponitrile (ADN);

hexaméthyléne diamine (HMD);

olone (mélange de cyclohexanol et de cyclohexanone) ;

acide adipique ;

acide nitrique ;

ainsi que certains sous-produits.

L'ensemble de ces unités de fabrication constitue la " chaine nylon ".
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3.4.2 Description du projet

3.4.2.1 Description générale

Le projet consiste a implanter sur la plateforme de Chalampé une nouvelle unité de production d’'HMD. L'investissement sera réalisé par BASF et

I'exploitation sera assurée par ALSACHIMIE. Les équipements principaux de cette production sont schématisés dans la Figure 25 (en rouge sur le
schéma).

FIGURE
CONFIDENTIELLE
MODIFIEE

Butachimie
Export

[F 1

Butachimie S

Butachimie

Alsachimie

B et R e [ Stockew

la plateforme

Figure 25 : schéma des nouvelles installations liées au projet
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Le

projet va occuper plusieurs zones de la plateforme et comprend Iles

fonctionnalités/installations suivantes :

Synthese d’HMD brute a partir d'ADN et d'hydrogene en utilisant un catalyseur a base
de nickel ;

Distillation de I'HMD brute pour produire de I'HMD anhydre pure, un sous-produit léger
contenant essentiellement de la diaminocyclohexane (DCH) et un sous-produit lourd
contenant essentiellement de la bis-hexaméthyléne triamine (BHT) ;

Les installations de stockage des matiéres premieres, de I'HMD brute, des sous-
produits, des effluents et de I'HMD pure qui est le produit final ;

Les installations de déchargement de soude et de chargement des sous-produits et du
produit final (nouveau poste de chargement barge d'HMD pure) ;

Les nouvelles connexions nécessaires entre la nouvelle unité de production d’'HMD et
les postes de chargement existants camions et wagons ainsi que |'unité existante de
Sel Nylon ;

Le raccordement de la nouvelle unité d'hydrogene a l'installation de production d’"HMD.
Le raccordement entre les infrastructures d’utilités (vapeur, eau déminéralisée, ...) de
la plateforme et la nouvelle unité de production d’'HMD ;

Les installations de traitement des effluents agueux ou gazeux spécifique au projet.
Une salle de contréle et les locaux techniques (existants ou nouveaux) ;

Les installations de stockage pour le catalyseur Raney (Nickel neuf et usagé) ;

Les infrastructures : nouveau réseau interne de canalisations, routes, égouts,
éclairage, etc. ;

Les adaptations nécessaires sur le site de I'unité d'incinération (incinérateur John Zink
ALSACHIMIE) existante pour pouvoir incinérer les effluents provenant de la nouvelle
unité HMD.

A noter que I'ensemble des produits et des procédés de fabrication qui seront mis en ceuvre
sont déja existants sur la plateforme.
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Figure 26 : vue globale des emplacements sur le site

Le plan d’'implantation des unités (disponible en Annexe 2) représente I'ensemble des impacts
du projet sur le site. Ces différents impacts vont étre précisés par la suite.
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3.4.2.2 Principe de fabrication de I'HMD

Hydrogéne

Hydrogénation
Filtration ICONFIDENTIEL]

Purification

Stockage

HMD
commerciale

Figure 27 : schéma de principe de la fabrication d'HMD Figure 28 : schéma bloc general de I'uniteé HMD
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Le procédé de production d’HMD sera trés similaire a celui existant chez BUTACHIMIE.

Le principe de fabrication de I'HMD consiste a hydrogéner de I’ADN en présence d’un
catalyseur, le nickel de Raney, puis a filtrer et purifier le produit issu de cette réaction.

L'unité de production d'HMD est constituée d’une unité de synthése d'HMD brute (section
Synthése) et d’une unité de purification de I'HMD par distillation (section Distillation).

Les étapes de fabrication et les réactions de la nouvelle unité de production sont strictement
les mémes que celles mises en ceuvre dans |'unité existante sur la plateforme. Le nouveau
procédé bénéficiera néanmoins des améliorations technologiques suivantes :

une intégration énergétique plus poussée au niveau des colonnes d’ététage et
d’équeutage, permettant une réduction de |[CONFIDENTIEL de la consommation de
vapeur ;

une régénération du catalyseur plus performante ;

un ajout d’une colonne de stripping supplémentaire permettant de concentrer les
effluents provenant de la colonne de déshydratation et ainsi envoyer des effluents
liquides plus concentrés a l'incinérateur ;

la possibilité de traiter les effluents liquides sur charbon actif pendant les grands arréts
et en cas d’augmentation trop importante de la DCO dans les effluents ;

un ajout de deux colonnes d’abattage sur les sections soupape coupe-feu (synthése)
et sur la bache pompe a vide (distillation) qui permettront de réduire de fagon
significative les rejets atmosphériques d'ammoniac et de COV.

la mise en place d’'une colonne d’abattage permettra d’abattre les COV lors des
chargements des péniches.

ICONFIDENTIEL|

Figure 29 : vue détaillée de la fabrication d'HMD, de la production d'H: et des
stockages principaux

Les parties Syntheése et Distillation sont détaillées ci-apres.
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3.4.2.3 Description détaillée de la partie synthése

Les qualités de toutes les matiéres premiéres sont considérées comme étant les mémes que
celles des matiéres premiéres actuellement consommées sur I'unité BUTACHIMIE existante
sur la plateforme.

La section synthése de I'unité de production d’HMD sera constituée des étapes suivantes :
e hydrogénation de I'ADN ICONFIDENTIEL| en présence de catalyseur
(Nickel de Raney) ;
o filtration en ligne de I'hydrogénat ICONFIDENTIEL]
e régénération du catalyseur : une partie du catalyseur extrait du réacteur est recyclée
apres régénération par attaque a la soude. ICONFIDENTIEL|;
e lavage, compression et recyclage de I’hydrogéne en exces.

Les éléments suivants sont repris du principe de fabrication déja existant sur la plateforme :
e Technologie du réacteur d'hydrogénation RTC ;
e Injection de catalyseur et d'ADN ;

Epuration et recyclage de I'hydrogeéne ;

Filtration de I'HMD brute ;

Lavage et régénération des catalyseurs ;

Stockage des catalyseurs ;

Circuit d'eau tempérée ;

Hydrogénation :

L'hydrogénation de I’ADN est effectuée selon la réaction suivante :

N=C-(CH,),-C=N
ADN Eﬂj

Figure 30 : réaction d'hydrogénation de I'ADN

41 NH;-(CH,)s-NH; PRODUITS
HYDROGENE SECONDAIRES

HMD

Tableau 28 : liste des impuretés de I'HMD

Nomenclature Abréviation Formule
brute

Ammoniac Ammoniac NH3
Hexaméthyléene imine azacycloheptane HMI CsH13N
Diaminocyclohexane diamino-1,2 DCH CeH14N>2
cyclohexane
Méthyl pentaméthylene diamino-1, 5 méthyl-2 MPMD CeH16N>
diamine pentane
Iminocyanocyclopentane 2= ICCP CsHgN2
cyanocyclopentylimine
Aminométhylcyclopentylamine amino-1 AMCPA CeH14N>2 @NFIDENTIE”

aminométhyl-2
cyclopentane

bis hexaméthyléne triamine triaza-1,8,15 BHT Ci2H29N3
pentadécane
Aminocyclohexanol amino-2 cyclohexanol ACHOL CsH13NO
Aminocapronitrile amino-1 cyano-5 ACN CeH12N>2
pentane
Pentylamine 1-pentanamine PA CsHisN

Le BHT et I’'ACHOL, sont les sous-produits « lourds ». Les autres sont les « légers ».
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La réaction est réalisée :
e sous pression d'hydrogeéne ;
e dans un solvant (eau) ;
e en présence de nickel Raney (catalyseur).

Elle se caractérise par :
e un caractére exothermique
e la nécessité d'assurer dans un méme appareil a la fois un excellent contact liquide -
gaz - solide (ADN - hydrogéene - nickel) et la sortie d'une phase liquide dégazée et
décantée (hydrogénat brut)
e la mise en ceuvre de produits inflammables (hydrogéne), pyrophoriques (nickel) et
caustiques (HMD, soude) parfois a des pressions élevées (> 20 bars).

Ces particularités ont conduit a utiliser un réacteur RTC (réacteur téte cyclone), ou sont
réalisés dans un méme appareil la réaction, I'élimination des calories, le dégazage et la
décantation du mélange réactionnel.

Dans le réacteur sont effectuées les réactions ainsi que la séparation gaz/solide/liquide.
L'hydrogéne, neuf et recyclé, est introduit dans le réacteur, ainsi que I’ADN. Apreés réaction,
I'nydrogene en exces est séparé du liquide pour étre ensuite recyclé au niveau du réacteur
via les surpresseurs d’hydrogéne.

Le nickel est séparé et en grande partie réacheminé directement dans le réacteur. Son activité
a tendance a décroitre au fil du temps du fait de I'usure mécanique par érosion ou de la
saturation en particules des sites actifs. Il est donc nécessaire de maintenir la charge par un
appoint continu de catalyseur et une purge correspondante de la boucle réactionnelle. Une
faible partie du nickel circulant est donc extraite en discontinu du réacteur. Le mélange
catalyseur neuf/régénéré) en suspension dans I'eau est alimenté a volonté dans le réacteur.

L'hydrogénat liquide (mélange HMD, eau, sous-produits de la réaction) sort en partie
supérieure du réacteur. L'hydrogénat est ensuite détendu puis est envoyé vers le bac
d'hydrogénat brut. Lors de la détente, les gaz dissous se libérent. Les vapeurs d’eau et HMD
contenues dans ces gaz sont condensées. Les incondensables (hydrogéne, azote) sont rejetés
a l'atmosphére par une cheminée. L'hydrogénéat est ensuite filtré pour récupérer les fines
particules de nickel entrainées.

En cas de défaut d'hydrogéne, il y a possibilité d'injecter de I'azote dans le circuit, de maniére
a maintenir une circulation de gaz dans le réacteur.

Un circuit de vidange, positionné a la base du réacteur, permet de vidanger son contenu vers
un réservoir.

Le réacteur est équipé pour les situations anormales :

e de plusieurs sécurités de température haute ;

e d'une soupape avec envoi a la cheminée ;

e d'une ligne de décompression avec envoi des rejets a la cheminée. Cette
décompression se fait par une vanne télécommandée. Lors d'un dégazage, il y a
systématiquement injection de vapeur dans la cheminée, pour prévenir toute
inflammation.

Le refroidissement du réacteur (exothermie de réaction) est assuré par une circulation d'eau
tempérée [CONFIDENTIEL|, Cette eau est ensuite trés majoritairement refroidie en circuit fermé
par des aéroréfrigérants. Le refroidissement CONFIDENTIEL du réacteur sera fait
exclusivement a partir des aéroréfrigérants, sauf pendant les journées ou la température
externe dépassera 32°C. Dans ces cas-la, un complément de refroidissement par de I'eau
forage devra étre effectué.
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Filtration de I'hvdrogénat et transfert vers les bacs de stockage :

L'hydrogénat obtenu est récupéré dans un stockeur tampon avant d’'étre filtré et récupéré
dans un réservoir intermédiaire. Cet hydrogénéat est appelé HMD brute.

Régénération du catalyseur :

En vue de son utilisation dans la phase de réaction, le catalyseur est recu sous forme activée.
Le nickel de Raney activé est pyrophorique, c’est a dire qu’il se consume spontanément en
présence d’air. Il est donc regu et manipulé constamment sous eau.

Le catalyseur purgé du réacteur est lavé a l'eau pour le débarrasser de I'HMD contenu.
L'activation du nickel lavé sortant du RTC se fait par attaque a la soude

Lavage, compression et recyclage de I'"hydrogéne en exces :

L'hydrogéne (en excés dans la réaction d’hydrogénation) est lavé avec de I'eau dans une
colonne de lavage, puis est recomprimé par une batterie de surpresseurs et recyclé dans la
boucle d'alimentation d'hydrogéne du RTC.

3.4.2.4 Description détaillée de la partie distillation
L'HMD brute apreés filtration stockée dans un réservoir contient encore :

e De |'eau[CONFIDENTIEL];
e Des impuretés légéres ou lourdes |CONFIDENTIEL| :
o des impuretés |égeres, dont les principales sont :
= [|'ammoniac ;
* ['hexaméthyléne imine (HMI) ou azacycloheptane (ACN) ;
= |e diaminocyclohexane (DCH) ;
o des impuretés lourdes, principalement la bis-hexaméthyléne triamine (BHT).

Afin de la purifier, I'HMD est distillée en continu, d'abord sous vide partiel pour éliminer I'eau
et les impuretés les plus |égéres entrainables, puis sous vide plus poussé dans différentes
colonnes successives. La section Distillation reprend le principe de fabrication déja existant
sur la plateforme avec les sections suivantes :
e une premiére étape de déshydratation permettant d’éliminer I'eau contenue dans
[’HMD brute a la sortie de la réaction ;
e le dégoudronneur dont 'objectif est d’enlever la plus grande partie des impuretés
les plus lourdes (goudrons) par évaporation de I'HMD ;
e une colonne d'ététage pour séparer la fraction légére ;
e une colonne d'équeutage pour séparer la fraction lourde.

Compte tenu du faible écart de volatilité relative entre I'HMD et les impuretés, il est nécessaire
d'utiliser des colonnes comportant un nombre important d'étages théoriques de distillation.
Ceci explique la hauteur de ces colonnes (la plus haute culmine a 82 m).

Les lourds issus du dégoudronneur et de I'équeutage sont redistillés afin de récupérer la
majeure partie de I'HMD contenue.

Les résidus de la distillation sont incinérés sur le site dans lincinérateur John Zink
d’ALSACHIMIE. Les sous-produits (DCH et BHT) peuvent parfois étre valorisés en externe en
tant que matiére premiére, et sont dans ce cas évacués par camions-citernes.

Le bloc distillation est exploité sous vide en continu. Il est constitué d'une succession de
colonnes qui réalisent la séparation de l'eau et des sous-produits (légers et lourds) de la
production d'HMD.

L'HMD purifiée est stockée a une concentration de 100% (HMD anhydre).
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La majeure partie de la production est vendue a I’'extérieur. Les expéditions se font par barges,
wagons, conteneurs ISO ou camions citernes. Une partie est utilisée en interne pour faire du
Sel Nylon par réaction avec l'acide adipique produit sur le site.

L'intégration énergétique est améliorée entre autres grace a une meilleure gestion des
thermies dans une colonne . Cela permettra ainsi une réduction de
% de la consommation de vapeur tout en réduisant I'énergie a évacuer par les
aéroréfrigérants.

3.4.3 Organigrammes

Les nouvelles installations de production seront sous la responsabilité du Responsable
d’Exploitation. L'organisation du Comité de Direction d’ALSACHIMIE restera inchangée.

Assistante de Direction Directeur du site

Responsable Responsable

Exploitation Ressources Humaines Responsable

Excellence Opérationnelle

Responsable

Responsable : "

Semvi Prestatai Finance — Contréle
ervices Prestataires de gestion Responsable

Communication

Responsable Responsable
Sécurité procédé - Sécurité Hygiéne — Sureté - Sécurité
transport - Inspection - personnes - Incendie
Environnement

Responsable

Service Santé au travail
Responsable

Services Clients
et Logistique

Figure 31 : organigramme du Comité de Direction d'ALSACHIMIE
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Figure 32 : organigramme nominatif a date du 11 mars 2020

3.4.4 Ressources humaines et rythme d’activité

3.4.4.1 Evolution des effectifs
Au ler septembre 2020, les effectifs ALSACHIMIE étaient les suivants :

Tableau 29 : effectifs au 1er septembre 2020
O 0 N A
1x8 2x8 5x8
Direction 1 1

Logistique 5 55 60
Services Clients 11 3 14

Communication 2
CSE 3
Direction 2
Excellence Op. 1
Finances 3
RH 8

VWE=NWN

Environnement 5 5
Inspection 13 13
Sécurité des Procédés 3 3

Service Médical 6 6

AA 20 97 117
Dév.pro 21 21
Direction 3 3
Maintenance 73 73
Nord 3 7 38 45
Olone 5 34 39

HSE 10 10
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Incendie 2 36 38
Sécurité 4 4
Achats 1 1
Bureau d'études 13 13
Centrale Thermique 15 26 41
Direction 1 1
INEL 12 7 19
Labo & Qualité 20 4 24
Maintenance Centrale 61 61

Les organigrammes présentés ainsi que les effectifs supplémentaires sont ceux prévus au
moment de la rédaction de ce rapport. Une évolution est possible lors de I’étude de base
réalisée en paralléle. L'exploitation, la maintenance de la nouvelle unité de production ainsi
gue l'augmentation d’activité des services supports nécessitera des effectifs supplémentaires
estimés entre 35 et 45 personnes a la date (hors effectifs supplémentaires temporaires lors
de la phase de démarrage et jusqu’a régime établi). Sur cet effectif supplémentaire, environ
20 postes seront dédiés a la production.

3.4.4.2 Organisation TANDEM

L'exploitation de I'unité de production HMD ainsi que la maintenance et la logistique seront
assurés par du personnel ALSACHIMIE.

Le pilotage de |'unité sera réalisé a partir d'une nouvelle salle de contréle qui sera construite
a proximité immédiate de l'unité a la place de l'ancienne salle de contr6le de l'unité
oxalique/SelN sec qui sera détruite.

Cette salle de contrble sera construite pour résister a une surpression de 200 mbar ("blast
proof").

i -
[ | e |1
il AT
|
. o L Nouvelle salle
g i =n R B e

T de contréle

CCR

I W N NN F M, ] BN B N BN N R BN AN
i _ 57500 §7000

Figure 33 : emplacement de la nouvelle salle de contrdle
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Un nouveau local technique (électricité et instrumentation) sera également aménagé pour
accueillir les équipements nécessaires.

Organisation de I'équipe de production :
L'atelier sera opéré par une équipe de production qui comprendra :
e 1 Responsable de production (rythme jour) ;
¢ des agents de maitrise (rythme jour) qui assureront la gestion quotidienne (sécurité,
environnement, production, ...) ;
e des équipes postées (rythme 5X8) comprenant 1 chef de quart et des opérateurs ;des
opérateurs en rythme jour.

L'organisation précise est en cours de définition.

La production sera rattachée au Responsable Exploitation, membre du Comité de Direction
usine CDU).

CONFIDENTIE

Figure 34 : organigramme de I'équipe de production commune

Impact sur les organisations des services support :

La maintenance des installations (électricité, instrumentation, mécanique, informatique
industrielle) nécessitera la création de postes et la mutualisation des moyens existant sur le
site. Le suivi et l'optimisation du procédé sera réalisé par le service Développement des
Procédés qui sera renforcé. Afin de réaliser le suivi qualité des produits (matiéres premieres,
produits intermédiaires ou finis) ainsi que le suivi environnemental, le Laboratoire de Contréle
Analytique ALSACHIMIE sera équipé d’instruments supplémentaires. La mise en ceuvre des
nouvelles techniques analytiques et le renforcement du plan analytique va nécessiter la
création de postes supplémentaires. Les équipements soumis seront suivis par le SIR (Service
Inspection Reconnu) d’ALSACHIMIE. Compte tenu de 'augmentation du volume des produits
(matiéres premiéres et produits finis), le service Logistique d’ALSACHIMIE, qui prendra en
charge ces produits, fera évoluer son organisation. Enfin, des prestations seront délivrées par
les services de la plateforme (service Incendie, Médical, Environnement, gardiennage, ...)
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3.5 Nature, flux et stockage de matiére
3.5.1 Consommation et production annuelle

La consommation et production annuelle et horaire sont présentés dans les tableaux
suivants :

Tableau 30 : production moyenne et maximale d’'HMD et des sous-produits

Production Production Production Production
horaire horaire annuelle ELL U
moyenne maximale moyenne maximale
t/h t/h t/an t/an
HMD 100%
BHT
DCH

Tableau 31 : consommation moyenne et maximale des matiéres premiéres

Consommation Consommation Consommation Consommation
horaire moyenne horaire annuelle annuelle
maximale moyenne maximale

Hydrogene

Adiponitrile
Nickel (non

régénére)

3.5.2 Autres consommations

Les autres consommations sont relatives aux produits utilisés dans le cadre de la régénération
du catalyseur et de la maintenance des installations.

Tableau 32 : quantités annuellement consommées

Consommation
annuelle
Soude 50 % Régénération du nickel de Raney
Potasse 50 % Co-catalyseur

3.5.3 Stockages et racks

3.5.3.1 Localisation des stockages et racks

L'objectif de cette partie est de recenser les stockages et racks nécessaires. Les capacités et
tampons intégrés dans les procédés ne sont pas concernés.
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Adiponitrile

Hydrogene (H>)

BHT
DCH
Nickel de Raney

Soude 50 %

Potasse 50 %

Réservoir d’HMD pure
100% vers barge
Réservoir d'HMD pure
100% vers wagons

Réservoir d’'HMD brute

Réservoir d’'HMD hors
spécification
Réservoir d’effluents

Réactif

Réactif

Sous-produit
Sous-produit
Catalyseur

Régénération
du nickel de
Raney

CONFIDENTIE

Produit

Produit

Produit
intermédiaire
Produit non
conforme
déchet

d’alimentation/
livraison
rack

Rack
Hydrogene a 35 bars

Livré en palettes de
fats de 200 litres
Citerne routiére

Containers de 1 m3
puis transfert dans la
capacité dédiée
rack
rack
rack

rack

rack

5 000

150
150
60,5

92

20

4 000
2 000
1700
1700

300

Tableau 33 : recensement des quantités maximales stockées

Tonnage Conditionnemen
maximal t
stocké (t

R88500
Cuve de stockage
avec rétention

/
R88200
R88100

Flts au magasin
R88000
Containers de
1 m3 au magasin
R88800
R89000
R88600
R88700

R99000

FIGURE
CONFIDENTIELLE
MODIFIEE

A&

2%)

Figure 35 : emplacement des stockages et des racks nécessaires a la production d’HMD
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3.5.3.2 Réservoir de stockage principal d’ADN (R88500)

L'ADN provenant de BUTACHIMIE alimente le réservoir de stockage R88500 installé sur l'aire
64A. La capacité du réservoir de stockage R88500 est de 5 000 tonnes utiles (5 800 m3). Pour
éviter la cristallisation de I'ADN (température de fusion entre -5°C et 6°C et cristallisation a
2,4°C), le réservoir de stockage est maintenu a 30°C avec un tracage de vapeur a 6 bars a
I'extérieur du réservoir. Le stockage est maintenu sous azote pour éviter le contact entre l'air
et I'ADN. Le stockage est protégé par une soupape de sécurité a vide et a pression. Le
stockage est protégé contre le débordement par un niveau haut fermant une vanne et/ou
arrétant la pompe d’alimentation. L’'ensemble des parameétres nécessaires a la surveillance et
I'exploitation de ce réservoir seront reportés en salle de controle.

L'ADN contenu dans le réservoir principal est transféré par des pompes centrifuges vers le
réacteur. Lorsqu'une pompe fonctionne, l'autre est disponible. Afin de minimiser la
consommation électrique en mode réduit, elles sont équipées d'un dispositif a vitesse variable.
Le stockage R88500 peut étre bipassé et I'ADN peut étre alimenté directement depuis
BUTACHIMIE vers le réacteur.

Le stockage de I'ADN R88500 est installé dans la méme rétention que le réservoir de stockage
du HMD pure R89000 (voir section 8). L'eau de pluie collectée peut étre envoyée dans le
réseau d'égouts a l'aide de la pompe immergée P98610. En cas de fuite d'ADN ou de HMD
dans cette rétention, il sera possible de pomper le liquide dans des camions plutét que de
I'envoyer a I'égout.

3.5.3.3 Réservoir de stockage de soude 50% (R88000)

La solution de soude caustique a 50% utilisée pour la régénération du catalyseur est
déchargée par camion (30 tonnes par camion, soit 20 m3). Le déchargement est effectué par
une pompe auto-amorcante et dure moins d'une heure. La zone de déchargement de la soude
caustique est également utilisée pour le chargement des solutions d'amines DCH et BHT. Les
fuites éventuelles de soude caustique sont collectées dans la rétention R98300 (voir section
5).

La solution de soude caustique a 50 % est stockée a pression atmosphérique dans le réservoir
R88000 installé sur I'aire 49 a proximité de I'unité de production d’HMD. Le stockage a une
capacité utile de 92 tonnes (65 m3). Afin d'éviter le gel de la solution de soude caustique a
50% (température de fusion d'environ 12°C), le stockage est calorifugé et tracé pour avoir
une température de 30°C. Toutes les lignes et les pompes contenant de la soude a 50%
seront également calorifugées et tracées.

Le réservoir de stockage R 88000 est installé dans une rétention commune avec les réservoirs
de stockages de DCH et des effluents. Les rétentions de |'aire 49 sont dotés d’un systéme de
relevage qui permet de récolter les eaux de pluie. La vidange vers les égouts (Rejet Nord1)
est réalisée aprés confirmation par une analyse de I’'absence de pollution. En cas de pollution
trop importante, le contenu de la cuvette de rétention sera pompé dans des camions pour un
traitement adapté.

3.5.3.4 Réservoirs de stockage de DCH (R88100) et de BHT
(R88200)

Deux réservoirs de stockage collectent les sous-produits lourds (BHT) et Iégers (DCH) :

e Le réservoir de stockage d'amines DCH (R88100) collecte un flux continu provenant
de la téte de la colonne d’ététage D85500. Sa capacité utile est de 150 tonnes utiles
(180 m3). Il est installé dans une rétention commune avec les réservoirs de stockages
de soude (R88000) et des effluents (R99000).

e Le réservoir de stockage d'amines BHT (R88200) recueille un flux continu provenant
de la colonne de traitement des lourds dans la section Distillation. Sa capacité est de
150 tonnes utilisables (190 m?3). Il est installé dans une rétention commune avec les
réservoirs de stockages d’'HMD brute (R88600 et R88700).
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Les deux réservoirs sont calorifugés et tracés a la vapeur afin de maintenir la température
autour de 60°C et d'éviter la cristallisation du produit. La respiration des deux stockeurs est
reliée au méme systéme d'évent composé d’un piege suivi de deux gardes hydrauliques.

Chaque réservoir est équipé d'une pompe centrifuge afin de charger les solutions d'amines
dans un camion avec un bras d’empotage commun.

Le stockage est protégé par une soupape de sécurité a vide et a pression avec une injection
d'azote de couverture (faible débit 100 NI/h). Le stockage est protégé contre le débordement
par un niveau élevé fermant une vanne et/ou arrétant la pompe d’alimentation.

Toutes les conduites et pompes situées a proximité du stockage sont calorifugées et tracées
a la vapeur. La zone de chargement des amines est installée a coté des stockages et est
commune avec la zone de déchargement de la soude caustique 50 %. Les gouttelettes et les
fuites de produits seront collectées dans la rétention. L'eau de pluie contenue dans la rétention
des stockages ou dans le point bas R 98300 peut étre envoyée dans le réseau d'égouts a
I'aide d'un systéeme de relevage. En cas de fuite des produits, le contenu de la rétention ou
du point bas sera pompé dans un camion pour un traitement ultérieur adapté.

Pour le bras de chargement, un raccord a l'azote est prévu afin de vider et d'inerter le bras
entre deux opérations de chargement.

Si la BHT et la DCH ne peuvent pas étre valorisées en externe, elles seront envoyées a
I'incinérateur John Zink d’ALSACHIMIE pour valorisation énergétique.

3.5.3.5 Réservoir de stockage d’HMD brute (R88600)

Le réservoir de stockage de HMD brute R88600 constitue une capacité tampon entre la section
Synthése et la section Distillation. Sa capacité est de 1 700 tonnes (2 200 m3).

CONFIDENTIE

Le réservoir de stockage R88600 est situé sur l'aire 49 prés de l'unité de production d’'HMD
et est installé dans une rétention commune avec les réservoirs de stockages d’HMD brute
hors spécification (R88700) et de BHT (R88200).

Le systéme d’évent et de piege est commun avec le réservoir R88700 (HMD hors
spécification). Les pieges sont installés au-dessus du stockage afin de permettre aux produits
collectés de retourner dans les stockages par gravité. Toutes les lignes provenant de la section
de distillation sont équipées de jambes barométriques afin d'éviter de mettre le stockage sous
vide en cas d'arrét.

Le réservoir de stockage est calorifugé et tracé a la vapeur afin de maintenir la température
autour de 60°C et d'éviter la cristallisation. Les pompes et les conduites sont également
calorifugées et tracées. Le stockage est protégé par une soupape de sécurité a vide et a
pression. Le stockage est protégé contre le débordement par un niveau haut fermant une
vanne et/ ou arrétant la pompe d’alimentation.

3.5.3.6 Réservoir de stockage d'HMD hors spécification

(R88700)

Le réservoir de stockage de I'HMD hors spécification R88700 permet de stocker la production
ne respectant pas les normes de qualité. Sa capacité est de 1 700 tonnes (2 200 m3).

CONFIDENTIE

La cuve de stockage est calorifugée et tracée a la vapeur afin de maintenir une température
de 60°C et d'éviter la cristallisation. Le stockage est protégé par une soupape de sécurité a
vide et a pression. Il est protégé contre le débordement par un niveau haut fermant une
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vanne et/ ou arrétant la pompe d’alimentation. Le déchargement s’effectue par le haut du
camion a l'aide d’'un bras spécifique.

Les deux réservoirs R 88600 et R88700 sont situés dans la méme rétention et partagent le
méme systéme de respiration.

Les gouttelettes et les fuites potentielles de la zone de déchargement des wagons sont
collectées dans la méme rétention que celle du poste de chargement camion DCH/BHT.

3.5.3.7 Réservoirs de stockage d'HMD pure (R88800 et
R89000)

La production d’'HMD pure est envoyée dans les réservoirs de stockage R88800 et R89000.
Une connexion existe également pour alimenter directement I'unité de Sel Nylon
d’ALSACHIMIE.

Réservoir R88800 alimentant les barges

Le réservoir R88800 est situé sur lI'aire 46H (sud-est du site), prés du poste chargement des
barges qui sera créée sur le Grand Canal d’Alsace. Il s’agit d’un stockeur neuf qui sera mis en
lieu et place du stockeur fioul actuel qui sera démantelé (ce dernier n’est aujourd’hui plus
utilisé suite a I'arrét de la chaudiére 3 qui fonctionnait au fioul et la mise en place de la
chaudiére 7). Sa capacité est de 4 000 tonnes utiles (5 100 m?3).

L'empotage des barges sera réalisé par un nouveau bras de chargement.

Le réservoir est équipé d'un évent, d'un piége et d’'une garde hydraulique.

La cuve de stockage est calorifugée et tracée a la vapeur afin de maintenir une température
d'environ 60°C et d'éviter la cristallisation du produit (point de fusion entre 39 et 42°C).

Toutes les conduites et les pompes sont calorifugées et tracées a la vapeur.

Réservoir R89000 alimentant les wagons et les camions

Le stockage R89000 est installé sur I'aire 64A (nord du site), prés de la zone de chargement
existante. Sa capacité est de 2 000 tonnes utiles (2 600 m?3).

Les équipements associés au stockage sont les mémes que pour le stockage Est, c'est-a-dire
e un évent avec un pieége et 2 gardes hydrauliques ;
e 2 pompes de transfert centrifuges a vitesse variable (redondance) permettant
d’'assurer le chargement des wagons et camions.
e Un réservoir de drainage enterré (R89100) dont la vidange pourra étre réalisée vers
le réservoir R89000 ou dans un IBC.
Les équipements et les conduites sont calorifugés et tracés.

Le stockage R89000 aura une rétention commune avec le stockage ADN R88500.

3.5.3.8 Réservoir de stockage des effluents (R99000)

Le réservoir de stockage des effluents incinérés R 99000 collecte les effluents contenant
principalement de I'HMD, de I’'Hexaméthyléne imine (HMI), de la Pentylamine (PA) et de
I’Ammoniaque (NH3) issus :

e de la téte de colonne de stripping,

e de la soupape coupe-feu,

e des anneaux liquides des pompes a vide,

e du piege du circuit de vide.
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La capacité du stockage R 99000 est de 310 m3, ce qui correspond a environ 9 jours d'arrét
de l'incinérateur John Zink ALSACHIMIE en aval. Pour éviter le gel, le réservoir de stockage
ainsi que toutes les lignes et pompes autour sont calorifugés et tracés pour étre maintenus a
30°C. Le stockage est maintenu sous azote et est protégé par une soupape de sécurité de
vide et de pression. Il est protégé contre le débordement par une sécurité de niveau haut qui
arréte les flux d'alimentation.

En cas de blocage de la sortie de gaz du réservoir (1 défaillance), si le réservoir est alimenté
par la pompe d'alimentation et qu'il n'y a pas de vidange du réservoir (pas de défaillance,
mais fonctionnement normal possible), la pression augmente dans le réservoir. Une mesure
de pression associée a une sécurité sera active avant |'action de |la soupape de sécurité.

Le réservoir de stockage des effluents incinérés R 99000 est installé dans une rétention
commune avec les réservoirs de stockage de DCH (R88100) et de soude (R88000) ; il peut
étre totalement vidangé par une canalisation de fond vers la fosse R98300 pour les opérations
de maintenance.

Le contenu du réservoir est transféré par des pompes centrifuges vers l'incinérateur John Zink
ALSACHIMIE via un réservoir existant (F1075). Les sous-produits DCH et BHT seront
normalement chargés dans des camions pour des ventes externes. En cas de faible demande,
ces sous-produits étant compatibles avec les effluents, ils seront envoyés vers l'incinérateur
par la méme ligne en aval des pompes.

Autorisation d’exploiter - dossier public ALSACHIMIE (68)
1 octobre 2021 © Page 128 STERNE©



sterne

environnement

3.5.4

Déchets

g ALSACHIMIE

A BASF & DOMO COMPANY

En fonctionnement normal, 'unité de production d’'HMD générera des déchets suivant le schéma ci-dessous :

Synthése

Nickel de Raney 50 dopé usagé
16 08 02 *

Poches filtrantes souillées de Nickel
150202 *

Effluents non valorisables

0701 08*

bis-hexaméthyléne triamine (BHT) non
valorisable
07 01 08*

DiaminoCycloHexane (DCH) non
valorisable
07 01 08*

Autres déchets

Huiles usagées de machines : 13 02 08%

Chiffons souillés : 15 02 02*
Papiers/cartons : 20 01 01

DND en meélange (ordures ménagéres)
20 01 99

Effluents fosse distillation : 07 01 08%*
Charbon actif : 07 01 10*

Figure 36 : Schéma de production des déchets

Traitement en
installation dédiée

Four John Zinck
exploité par
ALSACHIMIE

ou installation dédiée
en cas d'arrét pour
maintenance du
four.

Traitement en
installation deédiée
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Les déchets générés sont les suivants :

Tableau 34 : quantités de déchets annuellement produits

16 08 02 * Nickel de Raney usagé Procédé et catalyseur décanté Ni, Al 51 t/an
(fosse RTC, caniveaux, ...)

1502 02 * Poches filtrantes souillées de Nickel Filtration des effluents Ni, Al 15 t/an

07 01 08* Effluents non valorisables Partie synthese : - Volume maximal stocké :
soupape coupe-feu 400 m3

Partie distillation :

effluents chargés de la colonne
de stripping

Anneaux liquides pompes a vide
Piege du circuit de vide

07 01 08* BHT Sous-produit de réaction ne 100 % BHT Selon demande du marché
pouvant étre valorisé (1)

07 01 08* DCH Sous-produit de réaction ne 100 % DCH Selon demande du marché
pouvant étre valorisé (1)

13 02 08* Huiles usagées de machines Maintenance - 0,6 t/an

15 02 02* Chiffons souillés Maintenance = 1 t/an

20 01 01 Papier/cartons Issus d'emballages = 3,1 t/an

20 01 99 DND en mélange (ordures Personnel sur zone = 7,8 t/an

ménageres)
07 01 10%* Charbon actif usagé Traitement des effluents - 54(2) t/an
07 01 08* Effluents non valorisables Effluents non incinérés sur site - /

(1) la vente des sous-produits dépend de la demande du marché.
(2) 3 colonnes (9 t par colonne) par an pour la marche normale atelier et 9 pendant un arrét tous les 3 ans donc en moyenne 6 colonnes de 9 t par an.
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3.5.5 Justification du classement ICPE, IED et IOTA des activités

La production, l'utilisation et le stockage de deux des principaux produits entrant en jeu dans
la nouvelle unité, a savoir I'HMD et I’ADN, ne sont concernés par aucune rubrique ICPE.

CONFIDENTIE

L'HMD sous toutes ses formes (pure et brute ) étant solide a 20°C selon les
FDS (température a considérer conformément aux guides et définitions des rubriques) et

compte tenu des points éclairs (85°C pour la fondue, 98°C pour la brute), il ne rentre pas
sous le classement des rubriques 1436 et 1434 méme s'il se trouve sous forme liquide lorsqu’il
est utilisé a chaud. Par ailleurs, ce n’est pas une substance nommément désignée et aucune
rubrique ne correspond a ses mentions de danger (H302, H312, H314, H318 et H335).

Pour I'’ADN, compte tenu de sa classification CLP et notamment sa mention de danger H332
établissant sa nocivité par inhalation, en plus de la mention de danger H301, ce produit ne
correspond pas a la définition de la rubrique 4140 ni a aucune autre rubrique ICPE.

Le projet TANDEM d’ALSACHIMIE ne reléve pas de la rubrique IOTA 3.1.2.0 :
« Installations, ouvrages, travaux ou activités conduisant a modifier le profil en long ou le
profil en travers du lit mineur d'un cours d'eau, a l'exclusion de ceux visés a la rubrique
3.1.4.0, ou conduisant a la dérivation d'un cours d'eau :

1° Sur une longueur de cours d'eau supérieure ou égale a 100 m (A) ;

2° Sur une longueur de cours d'eau inférieure a 100 m (D). »
Il y aura mise en place de 3 pontons (dont 2 issues de secours) pour le chargement des
barges sur le GCA. Toutefois le GCA ne reléve pas d’un cours d'eau au titre de la police de
I'eau au droit de Chalampé (http://carto.geo-ide.application.developpement-
durable.gouv.fr/826/Haut rhin Cours Eaux Police Eau.map). ALSACHIMIE ne reléve donc
pas de cette rubrique.

Le projet TANDEM d’ALSACHIMIE ne releve pas de la catégorie 38 annexée a l'article R 122-
2 du CE (Canalisations de transport de fluides autres que ceux visés aux rubriques 22 et 35
a 37) car dans sa partie située hors périmetre ICPE d’ALSACHIMIE, sa longueur est inférieure
a 2 km et sa surface inférieure a 500 m?2.

3.5.6 Recensement et classement SEVESO et ICPE des matiéres
premieres et des déchets

3.5.6.1 Méthodologie pour le classement ICPE des
substances, mélanges et déchets stockés

La révision de la directive concernant la maitrise des dangers liés aux accidents majeurs
impliquant des substances dangereuses (directive n°2012/18/UE du Parlement européen et
du Conseil du 4 juillet 2012 concernant la maitrise des dangers liés aux accidents majeurs
impliquant des substances dangereuses, dite directive Seveso III) et le reglement CLP
induisent une nouvelle maniére de comptabiliser les produits dangereux pour les comparer
aux seuils dit « Seveso seuil bas » et « Seveso seuil haut ».

Les critéres et méthodes de classification des dangers physiques des substances et
préparations dangereuses utilisées jusqu’a présent dans la réglementation en France étaient
définis depuis 1967 dans la directive 67/548/CEE dite « substances » et plus précisément
dans son annexe V, ainsi que dans la directive 1999/45/CE relative aux préparations.

Le reglement européen CLP (Classification, Labelling and Packaging) est entré en vigueur le
20 janvier 2009 et met en application les recommandations internationales du SGH (Systéme
Général Harmonisé) dans I'Union Européenne. Il s’agit de recommandations élaborées au
niveau international décrivant les criteres de classification des dangers des produits
chimiques. Le SGH prévoit également de nouveaux éléments harmonisés relatifs a la
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communication sur ces dangers. Ceux-ci sont destinés a I’élaboration de nouvelles étiquettes
et fiches de données de sécurité.

A la suite de la publication du reglement européen CLP, les directives 67/548/CEE et
1999/45/CE ont été abrogées au 1° juin 2015. Cette date correspond a la fin de la période
transitoire précédant |I'application compléte du réglement CLP pour les mélanges.

Le danger des substances ou préparations provient de I'état physique de la
substance/mélange et/ou de ses dangers intrinseéques. La classification dans les différentes
catégories de danger provient d’essais sur les préparations ou pour des
substances/préparations connues des informations fournies dans la FDS. Elle s’exprime par
des symboles de dangers et des mentions de dangers. Il convient donc dans une premiére
étape de classer les substances selon leurs dangers.

Le reglement CLP divise les dangers en 28 classes.

Physiques Santé Environnement
(16 classes de danger) (10 classes de danger) (2 classes de danger)
Explosibles Toxicite aigué Danger pour le milieu aguatigue
Gaz inflammables Corrosion cutanee /[ irritation cutanée Dangereux pour la couche d'ozone
Aérosols inflammables Lésions oculaires graves / imitation
oculaire
Gaz comburants Sensibilisation respiratoire /
sensibilisation cutanée
(Gaz sous pression Mutagénicite  sur les  cellules
germinales
Liguides inflammables Cancérogénicité
Matieres solides inflammables Toxicité pour la reproduction

Substances et mélanges autoréactifs | Toxicité spécifique pour certains
organes cibles — Exposition unique

Liquides pyrophoriques Toxicité  spécifique pour certains
organes cibles — Exposition répétée

Matiéres solides pyrophoriques Danger par aspiration

Substances et mélanges
auto-échauffants

Substances et mélanges qui, au
contact de I'eau, dégagent des gaz
inflammables

Liquides comburants

Matiéres solides comburantes

Peroxydes organigues

Substances ou mélanges corrosifs
pour les métaux

Figure 37 : classes de dangers des substances dans le réglement CLP

L'objectif, ici, est d’affecter ces substances a la rubrique ICPE correspondante. Le classement
de la nomenclature ICPE fait référence soit a des structures chimiques (produits ou famille de
produit), soit a des dangers intrinseéques (toxique, corrosif...), soit a des usages spécifiques.
L'étude ci-aprés est réalisée en prenant en compte le guide méthodologique de I'INERIS (N°
- DRA-13-133307-11335A, Application de la classification des substances et mélanges
dangereux a la nomenclature des installations classées pour la protection de I’'environnement,
Révision juin 2014) et le site https://seveso3.din.developpement-durable.gouv.fr pour les
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calculs. Le guide technique « prise en compte des déchets dans la détermination du statut
SEVESO d’un établissement » (DGPR, décembre 2015) a également été pris en compte, il est
toutefois spécifique a la classification des déchets dans un établissement SEVESO et vient se
poser en préalable au guide INERIS de juin 2014. La note « modalité d’application de la
nomenclature des installations classées du secteur de la gestion des déchets » (25/04/2017,
DGPR) a permis de clarifier I'articulation entre les rubriques 27XX et 4XXX.

Le classement des substances et préparations s’effectue en deux étapes principales :
Etape 1

Etape 2

Source : guide INERIS d’application de la classification des substances et mélanges dangereux a la
nomenclature des installations classées pour la protection de I'environnement, révision juin 2014

Figure 38 : schéma de classement des substances et mélanges au titre des ICPE

L'inventaire se doit d’étre aussi bien qualitatif que quantitatif. Pour chaque substance
nommeément désignée dans les rubriques ICPE, il est alors aisé de classer ces substances
dans des rubriques et de comparer les quantités mises en ceuvre aux seuils de la
réglementation (ICPE et SEVESO). A ce titre, le guide de I'INERIS présente les rubriques ICPE
susceptibles d’étre concernées par une mention de dangers. Nous retrouvons ces éléments
d’appréciation dans les figures suivantes.
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Tableau 35 : mentions de dangers liées

au caracteére toxique

Mentions

de danger

Signification des mentions

Catégories associées

Rubriques de la
nomenclature des
CPE

ALSACHIMIE

A BASF & DOMO COMPANY

Mentions de

danger

Catégori

Tableau 36 : mention de dangers liées
aux propriétés physico-chimiques

Rubriques de la
nomenclature des
ICP

Propriétés toxiques pour la santé humaine Propribtés physico-chimiques
H300 Mortel en cas d'ingestion Toxicité aigue (par voie | 4110 (cat 1), 4120 H200 Explosifinstable Explasibles instables 4210, 4220, 4240
orale), catégorie 1,2 (cat 2) H201 Explosif ; danger d’explosion en masse | Explosibles, division 1.1 4210, 4220, 4240,
N . - - (potentieliement 13127)
H301 Toxigue en cas d'ingestion Toxicité aigué (par voie | 4140 (voir encadré ci-
orale), catégorie 3 dessous) H202 Explosif ; danger sérieux de projection | Explosibles, division 1.2 | 4210, 4220, 4240,
(potentiellement 1312%)
H310 Mortel par contact cutané Toxicité aigue (par voie | 4110 (cat 1), 4120 . — —— " —
cutanée), catégorie 1.2 (cat2) H203 Explosif ; danger d !n:endle, d'effet de | Explosibles, division 1.3 4210, 4220, 4240
souffle ou de projection
H330 Martel par inhalation .T‘;"’I‘”:? ague SF‘;’ ‘"1“2 (cat 1), 4120 H204 Danger d'incendie ou de projection Explosibles, division 1.4 | 4210, 4220, 4240,
inhalation), catégorie 1,; (cat2) (potentiellement 1312
H331 Toxique par inhalation Toxicite  aigue  (par | 4130 H205 Danger d'explosion en masse en cas | Explosibles, division 15 | 4210, 4220, 4240
inhalation), catégorie 3 d'incendie
H370 Risque avéré deffets graves pour les Toxicite specifique pour | 4150 Groupe  de Explosibles, division 1.6 | 4210, 4220, 4240
organes <ou indiquer tous les organes cerfains organes cibles — division 1.6
affectés, s'ils sonf connus> <indiquer la | Exposition unique, (sans )
voie d' ition sl est ft Il égorie 1 mention  de
prouveé qu'aucune autre voie danger)
d'exposition ne conduit au méme 220 G N Gazi 4310 (cat 1), 4718,
az ir az ir (cat 1), ,
danger> - - catégorie 1 1413" (gaz naturel),
P! pour | 1414
H400 Trés toxique pour les organismes | Dangers pour le milieu | 4510 H221 Gaz inflammable ‘Gaz inflammables, 4310 (cat 2), 4718,
aquatiques aquatique — Danger aigu, catégorie 2 14137, 1414*
_ _ catégorie 1 H222 Aérosol extrémement inflammable Aérosols inflammables, 4320 (gaz infl cat 1 ou
H410 Trés toxique pour_les organismes Dangers pour le milieu | 4510 catégorie 1 2 et liq infl cat 1),
aquatiques, entraine des effets aquatique -  Danger 4321 (hors gaz infl cat
néfastes a long terme chronique, catégorie 1 1ou 2etliqinfl cat 1)
Ha11 Toxique pour les arganismes Dangers pour le milieu | 4511 421
aquatiques, entraine des effets aquatique -  Danger H223 Aérosol inflammable Aérosols inflammables, | 4320 (gaz infl cat 1 ou
néfastes a long terme chronique, catégorie 2 catégorie 2 2 etliq infl cat 1)
4321 (hors gaz infl cat
1 0u 2 et lig infl cat 1)
Tabieau 2 : Liste des mentions de danger, de leur si 16t aux rubriques visées 1421*
de la pourles p o toxiques paur‘.fa santé humaine et toxiques pour H224 Liquide et vapeurs extrémement Liquides inflammables, 4330
I'environnement aquatique inflammables calégorie 1
H225 Liquide et vapeurs trés inflammables Liguides inflammables, 4330, 4331
catégorie 2 1434*, 1435*
H226 Liquide et vapeurs inflammables Liguides inflammables, 4330, 4331
catégorie 3 1434", 1435"
Liquides Liquides inflammables 1436*, 1434*, 1435*
combustibles catégorie 4 (GHS pas
a paint CLP)
d'éclair
compris
entre 60 et
83°C
Mentions de Rubrigues de la
danger nomenclature des
Propriétés physico-chimiques
H228 Matiere solide inflammable Matigres solides 1450*
inflammables, catégorie
Hz40 Peut exploser sous leffet de la Substances et mélanges | 4410
chaleur auto-réactifs, type A
Peroxydes organiques, 4420
Type A
Hz41 Peut s'enflammer ou exploser sous Substances et mélanges | 4410
I'effet de la chaleur auto-réactifs, type B
Peroxydes organigues, 4420
Type B
Hz42 Peut s'enflammer sous l'effet de la Substances et mélanges | 4411
chaleur auto-réactifs, type C, D,
E,F
Peroxydes organiques, 4421 (C, D)
type C.D.E, F 4422 (E.F)
H250 S'enflamme spontanément au contact | Liquides pyrophoriques, 4431
de l'air catégorie 1
Matigres solides 4430
pyrophoriques, catégorie
1
H260 Dégage au contact de 'eau des gaz Substances et mélanges | 4520
inflammiables qui peuvent qui, au contact de l'eau, 1455+
s'enflammer spontanément dégagent des gaz
ir catégorie 1
Hz70 Peut provoquer ou aggraver un Gaz comburants, 4442
incendie ; comburant catégorie 1
H271 Peut provoquer un incendie ou une Liquides comburants, 4441
explosion ; comburant puissant catégorie 1
Matieres solides 4440
comburantes, catégorie 1
Hz72 Peut aggraver un incendie ; Liquides comburants, 4441
comburant catégories 2, 3
Matigres solides 4440
comburantes, catégories
2,3
EUHO14 Reagit violemment au contact de 4610
l'eau
EUHOD29 Au contact de 'eau, dégage des gaz 4630
toxigues

Source : guide INERIS

Tableau 3 : Liste des mentions de danger, de leur signification et association aux rubrigues visées
de la nomenclature pour les propriétés physico-chimiques

Source : guide INERIS

Pour la détermination du classement ICPE pour les substances et préparations non
nommément désignées, il convient de se référer au principe décrit dans I'article R511-12 du
Code de I’'Environnement qui stipule que lorsqu’une substance ou un mélange dangereux est
visé par plusieurs rubriques, la rubrique de classement est, par ordre de priorité :
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e celle des rubriques déchet (2700 a 2799), ou des rubrigues nommément désignées
aux rubriques 47xx et 48xx,

e puis celle des rubriques génériques (4100 a 4699). On retiendra alors celle présentant
les seuils hauts les plus séveres, c’est-a-dire les plus bas. En cas d’égalité des seuils
hauts des rubriques visées, la substance ou le mélange dangereux est classé dans la
rubrique présentant respectivement et, en cas d’égalité, par ordre de priorité
décroissante :

le seuil bas le plus bas,

le seuil d’autorisation le plus bas,

le seuil d’enregistrement le plus bas,

le seuil de déclaration le plus bas.

L'ensemble de I'étape 2 de classement des substances et mélanges peut étre résumé par la
figure suivante :

Etablissement

oul Autorisation

Etablissement
> Seveso Seull Haut

oul Autorisation

ow Autorisation

Etablissement
> Seveso Seuil Bas

oul Autorisation

ow Autorisation

ou Enregistrement
pour les rubriques
concernées

oul Déclaration
pour les rubriques
CONCEMeas

vironnement

Source : guide INERIS d’application de la classification a la nomenclature des ICPE, juin 2014
Figure 39 : synthése de I’'étape de classement des substances et mélanges
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3.5.6.2 Méthodologie de classement ICPE et SEVESO appliquée a ALSACHIMIE
Le site étant déja classé en Seuil Haut, il n’a pas lieu de réaliser la regle de la somme des cumuls.

Le tableau présenté ci-dessous liste les substances stockées dans le cadre du projet. Le classement associé aux mentions de danger ou substances

(rubrique nommément désignée) y est précisé. Le volume total associé aux rubriques est la somme du classement actuel et du volume
supplémentaire généré par le projet.

Tableau 37 : substances et déchets a inclure dans les garanties financiéres

Mentions de danger Tonnage
maximal
total
Alsachimie
+ TANDEM

Adiponitrile  H301 : Toxique en cas d'ingestion (@) 5000
H332 : Nocif par inhalation. /
Hydrogéne H220 : Gaz extrémement inflammable RND 0,411 0,1 / 1 5 50
(H2) H280 : Contient un gaz sous pression ; peut exploser sous |'effet de la chaleur 4715
BHT Point éclair 112 °C / 155
H302 : Nocif en cas d'ingestion /
H312 : Nocif par contact cutané /
H314 : Provoque des brulures de la peau et des Iésions oculaires graves /
H317 : Peut provoquer une allergie cutanée /
H318 : Provoque des lésions oculaires graves /
H335 : Peut irriter les voies respiratoires /
H412 : Nocif pour les organismes aquatiques, entraine des effets néfastes a /
long terme.
DCH Point éclair > 75 °C 1436 155 100 / 1 / /
H302 : Nocif en cas d’ingestion / 000
H312 : Nocif par contact cutané /
H314 : Provoque des brulures de la peau et des lésions oculaires graves /
H318 : Provoque des Iésions oculaires graves /
H332 : Nocif par inhalation /

H335 : Peut irriter les voies respiratoires
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Mentions de danger Tonnage
I EVANE]
total
Alsachimie
+ TANDEM
/ / 50 50

Nickel de H250 : S'enflamme spontanément au contact de ['air. 4430 186,8 200
Raney et H317 : Peut provoquer une allergie cutanée. /
Nickel de H351 : Susceptible de provoquer le cancer. /
Raney H372 : Risque avéré d'effets graves pour les organes a la suite d'expositions /
usagé répétées ou d'une exposition prolongée par inhalation.
Poches H412 : Nocif pour les organismes aquatiques, entraine des effets néfastes a /
filtrantes long terme.
souillées de
Nickel
Soude 50 H290 : Peut étre corrosif pour les métaux. RDN 302 100 / 250 / /
% H314 : Provoque des brilures de la peau et des Iésions oculaires graves. 1630
Potasse 50 H290 : Peut étre corrosif pour les métaux. RDN / /
% H302 : Nocif en cas d'ingestion. 1630
H314 : Provoque des brilures de la peau et des Iésions oculaires graves.
HMD Point éclair > 98°C / 9 500
H302 : Nocif en cas d'ingestion /
H312 : Nocif par contact cutané /
H314 : Provoque des brulures de la peau et des Iésions oculaires graves /
H318 : Provoque des lésions oculaires graves /
H335 : Peut irriter les voies respiratoires
Effluents Point éclair 44 °C, point d’ébullition > : 30°C - liquide stocké température 4331 8 469 50 100 1 5 50
non ambiante 000 000 000

valorisables H226 : Liquide et vapeurs inflammables

H314 : Provoque des brilures de la peau et des Iésions oculaires graves

H318 : Provoque des lésions oculaires graves

H412 : Nocif pour les organismes aquatiques, entraine des effets néfastes a

long terme
RDN : rubrique nommément désignée
(1) Les substances et mélanges classés toxicité aigué, catégorie 3, exposition par voie orale (H 301) sont inscrits sous une rubrique de toxicité aigué dédiée
(4140) dans le cas ou ni la classification de toxicité aigué par inhalation, ni la classification de toxicité aigué par voie cutanée ne peut étre établie ». Or I'’ADN est
classé H332 selon la FDS de Bayer du 22 avril 2020 fournie par I'exploitant. Ainsi, la toxicité de I’ADN est établie mais n’est pas suffisante pour le classer dans
une rubrique liée a la toxicité par inhalation car la mention de danger H332 ne correspond a aucune rubrique ICPE.
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3.6 Autres services, fluides et utilités

3.6.1 Schéma général

Les services généraux, gérés par ALSACHIMIE mettent a disposition de I'ensemble des unités
de la plateforme de Chalampé, les utilités dont elles ont besoin pour fonctionner : électricité,
air et azote, eau et vapeur.

Le schéma suivant explicite ces fournitures d’utilités :

Chaudiéres

déminéralisée

Eau ]

Turbo

Filtration
60 bar | alternateurs

Pompage

55 uv\
I MS's

S

Electricité 225 kV
EDF

Figure 40 : schéma service généraux - fourniture d’utilités a I'ensemble des unités
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Tableau 38 : consommation annuelle de fluides

Consommation | Consommation Auagmentation
TANDEM TANDEM g
(normal)
normal

Force motrice. Alimentation electr|que

Electricité [CONFIDENTIEL] (éclairage, instruments, informatique, .
Inertage d'équipements, de réservoirs et au
Azote tonnes 17956 17490 17 722 699 838 4% IREEL 2D ROElEs G eEEEmE, 6s G

phases d'arrét, inertage de lignes et
d'équipements.
Tracage des conduites et des équipements.

Vapeur MWh CONFIDENTIE Pris_es d'utilités (besoins‘po_nct_uels). Ejecteurs.
Bouilleurs des colonnes a distiller

Air_service : besoins hors instruments de
mesure et prises d'utilités réparties sur 'unité

Air comprimé tonnes 91 747 91296 90 446 1 849 2 404 2,0% pour besoins ponctuels.
Air instruments : réservé aux instruments de
mesure.

Section régénération catalyseur. Dilution HMD

Sa,u. . m3 1990 2 576 2 410 191 160 286 740 7,4% 100% avant expédition en cas de demande.

émineralisee 468 312 880 - -
Appoint boucle de refroidissement.
Eau potable m?3 97 977 115 898 600 0,5% Eau sanitaire uniqguement
Eau forage m?3 5152676 5‘2‘3835?1 3885650 1142 100 1752 300 3,2% Refroidissement d'équipements avec des
95918 91092 81934 réactions‘ exothermiques. Anneaux liquides de
Eau canal m?3 935 297 978 4 511 700 5 645 700 6,2% pompes a vide. Condenseurs.

L'année de référence choisie est 2019, en raison de la crise sanitaire de 2020.
2
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3.6.2 Livraison et trafic

Deux zones de chargement/déchargement de I'HMD pure sont prévues :
e Au sud-est de la plateforme d’ALSACHIMIE pour le chargement de barges via le
réservoir R88800 ;
e Au nord de la plateforme d’ALSACHIMIE pour le chargement de wagons, d’iso-
containeurs et de camions via le réservoir R89000.

FIGURE
CONFIDENTIELLE
MODIFIEE

Figure 41 : plateforme de livraison par barges
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FIGURE
CONFIDENTIELLE
MODIFIEE

Figure 42 : plateforme pour livraisons par wagons et camions

3.6.2.1 Chargement de barges

Un ponton sera créé sur le Grand Canal d’Alsace a proximité du ponton de déchargement
butadiene, chargement/déchargement MGN existant.

Pour assurer le transfert de phase lors du chargement de la barge, I'évent de la barge est
relié¢ a une colonne d’absorption a I’eau fonctionnant en boucle fermée. Pour augmenter
I'efficacité de I'absorption, I'eau est régulierement retirée et envoyée dans le réservoir d’'HMD
brute (R88600/R88700) puis renouvelée avec de I'eau déminéralisée.

Une liaison avec |'azote est prévue sur le bras afin de le vider et de le purger entre deux
périodes de chargement. Une connexion flexible avec de I'eau déminéralisée est également
possible si un ringage est nécessaire. Le bras et les lignes contenant de I'HMD sont calorifugés
et tracés.

Le poste permettra également, de facon trés exceptionnelle, de décharger une barge (pour
I'HMD hors spécification par exemple). Le bras de chargement qui sera mis en place est
similaire a ceux déja en existants pour d’autres produits. Par conséquent, le service Logistique
de la plateforme est habitué a manipuler ce type d’équipement. Des procédures spécifiques
seront mises en ceuvre.

3.6.2.2 Chargement de wagons

Un poste de chargement d’'HMD pure sur 3 wagons (3 bras de chargement) en méme temps
est déja existant sur le site.

3.6.2.3 Chargement de camions et iso-conteneurs
Le poste existant de chargement de camions et d’iso-conteneurs sera utilisé.
CONFIDENTIE

La couverture par de I'azote sera maintenue pour préserver la qualité du produit.

3.6.2.4 Poste annexe

Un poste de chargement sera créé pour assurer |'empotage en camion de la DCH et de la BHT
ou le déchargement de la soude. La plateforme sera commune mais il y aura deux bras
différents. Par ailleurs, ce poste pourra servir trés exceptionnellement pour pouvoir dépoter
le bac 99000 (eaux contaminées vers l'incinérateur John Zink ALSACHIMIE) via un flexible
pour traitement extérieur en cas d’indisponibilité de I'incinérateur.
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3.6.2.5 Trafic

Le trafic généré par l'approvisionnement des matieres premiéres secondaires (la matiéere
premiére principale, I'’Adiponitrile, étant disponible sur site), I"évacuation des déchets et du
produit fini est le suivant :

Tableau 39 : trafic et mode de transport

nb/an nb/an nb/an

Matiére premiére : potasse (KOH)

Matiére premiére : soude

Catalyseur neuf

Catalyseur usagé (déchet)
Déchets divers (huiles, ...)

Sous-produit pour vente : DCH

Sous-produit pour vente : BHT

Produit fini HMD pure

TOTAL 1882 311 80

3.6.3 Approvisionnement en eau potable

La consommation d’eau potable sera uniguement dédiée a des fins sanitaires et comme eau
de boisson. Le nombre d’employés travaillant dans l'installation étant de 35 a 45 personnes
par jour, sur la base d'un ratio de 60I|/employé/jour et a raison de
220 jours travaillés/an/personne, la consommation d’eau potable est estimée entre 460 et
600 m3/an.

Un compteur spécifique sera installé pour mesurer la consommation d’eau potable de
TANDEM.

3.64 Approvisionnement en eau industrielle

L'approvisionnement en eau de la plateforme de Chalampé est réalisé a partir de deux sources
principales : I'eau canal et I'eau de forage.

L’eau canal E20

L'eau canal est prélevée directement dans le Grand canal d’Alsace. Elle subit 2 étapes de
filtration successives : une filtration grossiére au travers d’un dégrilleur, puis une filtration
plus fine sur filtres rotatifs équipés de toiles de maille 400 microns.

L'eau canal transite par une piscine ; elle est distribuée sur le site au moyen de 4 pompes «
ALTA » d’une capacité totale de 14 400 m3/h. Cette eau, dont la température varie de 2°C a
28°C en fonction des conditions climatiques, sert essentiellement au refroidissement des
appareils dans les unités de fabrication.

Une partie de I’eau canal est utilisée pour la fourniture de I'eau incendie haute pression et de
I'eau déluge.

L’eau de forage E14

Actuellement, I'eau de forage est pompée dans la nappe phréatique par l'intermédiaire de
26 puits qui sont placés en ceinture autour de |'usine et dont la profondeur varie de 30 m a
60 m. Le débit moyen de pompage pour I'ensemble de la plateforme est actuellement de
I'ordre de 9 500 m3/h mais peut varier de 6000 m3/h a 13500 m3/h selon la saison.

La pression minimum de 2,5 bars est régulée par un chateau d’eau d’'une hauteur de 30 m.
L'eau de forage dont la température est en permanence entre 12°C et 14°C est principalement
utilisée pour le refroidissement des appareils.

Le traitement de l'eau
e Chloration : L'eau forage et I'eau canal subissent un traitement au chlore. Cela permet
d'éviter la prolifération d’algues et de micro-organismes dans les appareils de
fabrication.
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e Déminéralisation : La qualité des produits finis nécessite |'utilisation, pour leur
fabrication, d’'une eau de trés grande pureté. L'eau est donc déminéralisée c’est-a-dire
débarrassée des différents ions qu’elle peut contenir.

Cette eau déminéralisée est fabriquée a partir d’eau de forage. Les particules en suspension
contenues dans cette eau de forage sont séparées sur filtre a sable. Les cations et anions
contenus dans |'eau sont éliminés par passage dans un systeme d’échangeurs d’ions. L'eau
déminéralisée est ensuite stockée dans des baches avant d’étre distribuée sur le site. Elle doit
respecter une norme de qualité mesurée par conductivité.

Dans le cadre du projet, les eaux industrielles seront utilisées de la maniére suivante :
e Eau déminéralisée : section régénération catalyseur ; dilution HMD 100% ; appoint
boucle de refroidissement.
e Eau canal et forage : refroidissement d‘appareils ; condenseur de la colonne de
déshydratation ; refroidissement des anneaux liquides des pompes a vides.

Pour les besoins du projet TANDEM, la capacité d’'une chaine de déminéralisation sera
augmentée de 100 m3/h. Les systémes de traitement des eaux ne seront, quant a eux, pas
modifiés.

3.6.5 Energie électrique

L'énergie électrique, fournie par E.D.F., arrive par la ligne haute tension 225 kV des postes
de Fessenheim et Sierentz. La tension est abaissée a 20 kV au Poste de Répartition Général
(Le P.R.G.), puis a 5,5 kV et 380 V dans les différents postes de distribution du site. Les
schémas ci-dessous présentent les réseaux 20 kV et 5,5 kV.
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Réseau enterré 220 kV et 20 kV Réseau enterré 5,5 kV
Figure 43 : réseaux électriques sur la plateforme chimique de Chalampé

En cas de probléme majeur sur le réseau, le site dispose d’une auto-production de 28,5 MW
fournie par 4 turboalternateurs.
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L'approvisionnement en électricité des équipements (principalement force motrice) et utilités
(éclairage, tragage de conduites, informatique, ...) de TANDEM nécessitera la mise en place
de 2 liaisons 20kV (+ 2 liaisons 20kV pour la future unité de production d’hydrogéene). Le
réseau est dimensionné pour une puissance de 4MVA redondant (1.6MVA redondant pour la
future unité de production d’hydrogéne). Cela nécessitera I’'extension d’un local électrique
existant.

Les groupes électrogénes de secours spécifiques aux différents ateliers sont identifiés dans
les classeurs spécifiques aux unités concernées. Il n'y aura pas de groupe électrogene dédié
au projet TANDEM.

3.6.6 Réseau gaz

Le nouvel atelier ne sera pas alimenté en gaz, mais le réseau enterré de la plateforme passe
a proximité des zones intitulées Oxalique/SelN Sec olu seront situés les sections Synthése et
Distillation et annexe OLONE 4 oU seront situés la zone de stockage et les aéroréfrigérants.

CONFIDENTIE

Figure 44 : localisation du réseau de gaz a proximité de l'installation
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3.6.7 Réseau vapeur

Les chaudiéres de la centrale thermique produisent de la vapeur 60 bar surchauffée a 425°C.
Cette vapeur est distribuée sur la plateforme, soit directement a cette pression, soit apres
détente pour la distribution de vapeur 25 bar et 6 bar. Cette derniére détente peut alors étre
utilisée pour la production d’électricité par des turboalternateurs.

Les combustibles utilisés pour la fabrication de vapeur sont :
e Le MGN (MéthylGlutaroNitrile) et les Nitriles Légers, sous-produits de la fabrication de
I’ADN a BUTACHIMIE ;
e Le gaz naturel fourni a une pression comprise entre 60 et 27 bar et détendu a I'entrée
de l'usine ;
e Le biogaz provenant de la station anaérobie UASB située a |'atelier Olone ;
e Les CSR de la centrale thermique de B+T a I’horizon 2022.

L'incinérateur John Zink ALSACHIMIE alimente également le réseau vapeur 25 bar de la
plateforme.

Un réseau vapeur 2 bar interne a l'unité de production HMD, issu de la récupération des
condensats, sera utilisé notamment pour le tracage des lignes et des équipements.

Dans le cadre de la production de TANDEM, les usages seront les suivants :
e Vapeur 25 bar : bouilleurs des colonnes a distiller
e Vapeur 6 bar : tracage des conduites ; prises d’utilités (besoins ponctuels) ; éjecteurs
e Vapeur 2 bar : utilisation a basse température comme le tracage, la régénération du
catalyseur et autres utilisateurs discontinus.

3.6.8 Réseaux d’air comprimé

L'air comprimé est actuellement produit par trois compresseurs d’une capacité de 6 200 kg/h
chacun. Deux autres compresseurs (3500 kg/h et 2000 kg/h) assurent un éventuel
dépannage. Aprés séchage, I'air comprimé est distribué dans les réseaux air instrumentation
et air service de la plateforme. Le projet TANDEM ne nécessite pas de modifier la capacité de
production d’air de la plateforme.

Dans le cadre de la production d'HMD, les usages seront les suivants :
e Air service : besoins non liés aux instruments de mesure et besoins ponctuels (prises
d’utilités réparties sur I'unité).
e Airinstruments : réservé aux instruments de mesure et actionneurs de vannes.

3.6.9 Réseau d’azote

L'azote est fourni sous forme gazeuse a une pression de 25 bar par la société AIR PRODUCTS,
présente sur la plateforme. Des réserves alimentées par deux compresseurs permettent
d’arréter 'usine en toute sécurité en cas de manque de fourniture d’AIR PRODUCTS. Le projet
TANDEM ne nécessite pas de modifier la capacité de production d’azote de la plateforme.

Dans le cadre de la production de TANDEM, |'azote sera utilisé pour :
e L'inertage d’équipements, de réservoirs et au niveau des postes de chargement ;
e La mise sous azote de la boucle H2 ;
e Une réserve d'azote de 55 bar, spécifique a I'unité HMD, sera mise en place pour la
sécurité la Distillation (comme détaillé dans I’étude de danger) ainsi que pour
assurer un secours en cas de manque d’hydrogéne en partie Synthese.

3.6.10 Les installations de refroidissement

Le projet nécessitera des installations de refroidissement pour réguler la température des
procédés de distillation, de synthése et également pour refroidir les pieges des stockeurs.
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La majeure partie des thermies de ces procédés sera évacuée via des aéroréfrigérants (88%).
Ces équipements seront de type secs, c’est-a-dire équipés de ventilateurs générant un flux
d’air qui refroidit I'eau. Il s’agit d’un dispositif permettant de transférer de I'énergie thermique
d'un fluide interne vers l'air extérieur. Cette technologie est identique aux aéroréfrigérants
déja existants sur I'unité HMD3 en fonctionnement sur la plateforme. Il est prévu, a la date
du présent dossier, 5 baies de 2 ventilateurs pour la partie Synthése (idem pour la
Distillation). Le nombre final et la puissance dépendront de la technologie et du fournisseur
retenus. Ce type de technologie permet de maintenir I'eau a une température autour de 45°C
dans une boucle fermée et est donc parfaitement adapté au fonctionnement de la plupart des
équipements de la Synthése et de la Distillation.

D’autres équipements requiérent cependant des refroidissements a des températures plus
faibles dans les procédés de synthése, de distillation et au niveau des stockeurs. Le différentiel
de température est alors trop faible pour que la technologie des aéroréfrigérants soit adaptée.
Le refroidissement est alors obtenu par I'utilisation de I'eau du GCA (20°C) et I'eau de forage
(14°C). Ces refroidissements permettent d'évacuer 12% de I’énergie excédentaire.

3.6.11 Réseau télécom

Les réseaux de communication, filaires et indépendants, seront les suivants :
e Un réseau télécom (réseau d'urgence avec lien avec les pompiers et le poste de
garde et le réseau télécom classique) ;
e Un réseau cablé indépendant pour la conduite et la mise en sécurité instrumentale
de l'installation, liant le systeme de conduite (SNCC) et le systeme instrumenté de
sécurité (SIS) a l'instrumentation sur le terrain.

3.6.12  Traitement des émissions atmosphériques de |'atelier TANDEM, des
racks, stockages et postes de chargement

En dehors de l'incinérateur John Zink ALSACHIMIE, dont les effluents gazeux seront abordés
plus loin dans ce dossier, les installations du projet TANDEM émettront des gaz a I'atmospheére
via 3 émissaires continus. Par ailleurs, des évents ou des soupapes sont susceptibles d’étre
des sources d’émissions discontinues.

Tableau 40 : liste des émissions atmosphériques des installations de TANDEM

D81450 Event garde hydraulique soupape Procédé Rejet continu
coupe-feu (sortie du scrubber) canalisé
2 R80000 Respiration de la capacité tampon Réservoir Event
d'ADN alimentant le réacteur
3 R87010 Event de la colonne d'abattage de la Procédé Rejet continu
bache pompe a vide (sortie du canalisé
scrubber)
4 R86800 Respiration de la capacité Réservoir Event
d'alimentation de la colonne
traitement des lourds
5 R87500 Respiration de la capacité point bas de Réservoir Event
la distillation
6 R87700 Respiration de la capacité du circuit Réservoir Event
d'eau de refroidissement E45
distillation
7 S97770 Event de la colonne de stripping Procédé Rejet continu
canalisé
8 R84500 Respiration du réservoir d'HMD hors Réservoir Event
spécification
9 R88100 Respiration des stockeurs de DCH et Réservoir Event
R88200 de BHT
10 R88600 Respiration du stockeur d'HMD brute Réservoir Event
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11 R88000 Respiration du stockeur de soude Réservoir Event
12 R88800 Respiration du stockeur d'HMD pour le Réservoir Event
poste empotage barge
13 R89000 Respiration du stockeur d'HMD pour Réservoir Event
les postes empotage wagons et
camions
14 R88500 Respiration du stockeur d'ADN Réservoir Event
15 R80100 Respiration de la capacité de stockage Capacité Event
de potasse LCONFIDENTIEL
16 R80200 Respiration de la capacité de stockage Capacité Event
de catalyseur neuf
17 K81000 Event de la soupape de décompression Procédé Soupape
rapide du réacteur
18 D97100 Event de la colonne d'abattage du Procédé Rejet intermittent
D97300 poste de chargement barge canalisé
19 S81470 Event du filtre de garde Procédé Event
20 R99000 Respiration du réservoir d'effluents Réservoir Event
21 R99450 Respiration de la capacité d'eau 20 Capacité Event
retour Synthése
22 R99200 Respiration de la capacité de vapeur 2 Capacité Event
bar
23 R99300 Respiration de la capacité des Capacité Event
condensats
24 D97900 Respiration des colonnes a charbon Capacité Event
D97950
D97960
25 D87010 Event de la pompe a vide Procédé Event
26 R81700 Respiration de la capacité d'eau de Capacité Event
refroidissement
27 R84260 Event du pot de distillat aqueux de Procédé Event
déshydratation

Ce tableau regroupe lI'ensemble des émissaires qu’il s'agisse de cheminées dont les rejets
sont continus avec un débit notable ou des émissaires discontinus (évents, soupapes,
équipements de secours...). Pour ces derniers les rejets sont intermittents avec des débits
trés faibles, voire exceptionnels (situation d’urgence)

3.6.13 Réseaux et traitement des effluents aqueux

3.6.13.1 Schéma général des réseaux

L'unité TANDEM s’intégrera au sein du réseau d’eaux usées de la plateforme, présenté sur le
schéma ci-dessous :
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Figure 45 : schéma des réseaux d'eaux usées de la plateforme

3.6.13.2 Principe de gestion des effluents liquides de TANDEM

L'ensemble des effluents liquides de l'unité de production d’HMD ainsi que des équipements
annexes feront I'objet d’'une gestion différenciée selon leurs caractéristiques.

Conformément aux prescriptions actuelles de l'arrété d’exploitation d’ALSACHIMIE, les
effluents envoyés dans les égouts seront séparés en deux réseaux selon leur nature et leur
implantation géographique :

Les eaux de procédé, eaux pluviales (susceptibles d’étre polluées) et domestiques seront
dirigées vers le rejet Nord1 ;

Les eaux de refroidissement et les eaux pluviales non susceptibles d’étre polluées seront
dirigées vers le rejet Sud.

Pour les effluents issus des zones de production Synthése et Distillation, il existe 3 types de
traitement :

e Incinération sur l'incinérateur John Zink, propriété de I’'entreprise ALSACHIMIE, pour
les effluents les plus chargés.

e Traitement au charbon actif via des colonnes spécifiques pour certains effluents moins
chargés puis envoi vers |'égout effluent rejoignant le réseau ALSACHIMIE vers la
station de traitement PIC. Ce traitement ne sera pas utilisé en marche normale mais
uniquement en cas d’augmentation trop importante de la DCO dans les effluents et
lors des grands arréts de maintenance.

e Directement vers la station de traitement PIC, propriété de I'entreprise ALSACHIMIE,
pour étre neutralisés avant rejet dans I’environnement pour les effluents compatibles
avec les normes de rejets.
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3.6.13.3 Flux et traitement des effluents liquides des sections
synthése et distillation
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(1) Dans le cas normal, I'effluent provenant du bas de la colonne de stripping est pompé de la zone a
forte DCO vers la zone a faible DCO (charbon actif non utilisé). La zone a faible DCO est pompée vers
le rejet Nord1.

(2) La zone a forte DCO peut étre pompée a travers le charbon actif et renvoyée vers la zone a faible
DCO. Cette possibilité ne sera utilisée qu’en cas d’augmentation trop importante de la DCO dans les
effluents et lors des grands arréts de maintenance.

(3) En cas de nécessité, il sera possible de diriger la zone faible DCO vers la zone forte DCO.

(4) Possibilité de dériver la fosse RTC vers la zone forte DCO.

Figure 46 : principe de gestion des effluents issus des unités de production

Flux des effluents liquides des sections Synthése et Distillation

Les effluents dirigés vers l'incinérateur John Zink ALSACHIMIE lorsque celui-ci n‘est pas a
I'arrét sont :
e Les eaux issues de la bache des pompes a vide (anneaux liquides) : 1 000 kg/h soit
8 100 t/an
e Les eaux issues de la soupape coupe-feu : 450 kg/h soit 3 650 t/an
Les effluents issus du piége du circuit de vide de la distillation : 80 kg/h soit 650 t/an
Les effluents issus de la colonne de stripping aprés |’étape de déshydratation
(amélioration par rapport au procédé actuel) : 220 kg/h soit 1 800 t/an.
La totalité des effluents vers l'incinérateur représente donc 14 200 t/an

Les effluents potentiellement traités sur charbon actif sont :
e Les eaux provenant de la fosse forte DCO en cas d’augmentation trop importante de
la DCO dans les effluents du procédé ou lors des phases d’arrét de l'unité HMD
(nettoyage des lignes et des équipements).
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Les effluents dirigés vers les égouts d’ALSACHIMIE allant vers la station de traitement PIC
(en passant par la fosse faible DCO) sont :

o les effluents liquide de la fosse de décantation RTC qui collecte les effluents de la
synthése et de la préparation et régénération du nickel de Raney. Le nickel de Raney
décanté au fond de la fosse RTC est pompé et expédié en externe pour traitement par
une entreprise spécialisée,

e les effluents provenant des colonnes d'abattage

e les égouts / caniveaux du reste de l'unité HMD.

En cas d’arrét de l'incinérateur John Zink ALSACHIMIE, les effluents sont stockés et peuvent
potentiellement étre envoyés a I'extérieur pour étre traités.

Effluents liquides issus de la section Synthése

La section Synthése comprend la zone de stockage du catalyseur. Les eaux de pluie et de
procédé récupérées sur cette zone ainsi que les éventuelles eaux d’incendie sont collectées
dans un égout relié en aval a la fosse de pré-décantation de la fosse synthése (RTC).

Comme ces effluents aqueux peuvent contenir des particules solides de catalyseur, la fosse
synthése est constituée de deux parties :
e La premiére partie pour piéger le catalyseur par décantation. Cette partie est appelée
zone de pré-décantation et fonctionne par débordement dans la fosse synthese ;
e La deuxieme partie, la fosse synthése R83000, est une fosse ouverte en béton concgue
pour collecter et traiter une partie des effluents aqueux (procédé et ruissellement).
Elle constitue un 2°™e piege pour le catalyseur.

Les effluents issus de la fosse R83000 sont filtrés puis envoyés vers la fosse a faible DCO
R98000. En cas de trop forte augmentation de la teneur en DCO ou de lavage sur la partie
régénération en amont, il existe la possibilité d’envoyer la fosse de synthése vers la partie
forte DCO ((4) sur la Figure 46).

Effluents liquides issus de la section distillation

Les eaux de pluie et de procédé récupérées sur la section Distillation ainsi que les éventuelles
eaux d'incendie sont collectés dans un égout relié en aval a la fosse R98000 a faible DCO. Cet
égout est équipé d'un dispositif coupe-feu. La gestion des fosses a faible et forte DCO
(R98000, R97800) seront décrites ci-aprés. L'égout en aval de la fosse R98000 a faible DCO
déborde sur le réseau d’égouts rejoignant le rejet Nordl d’ALSACHIMIE, également équipé
d'un dispositif coupe-feu.

Gestion des fosses a faible et forte DCO — Traitement au charbon actif :

La section de traitement des effluents est séparée en deux flux : la fosse a forte DCO (R97800)
et la fosse a faible DCO (R98000).

La fosse a faible DCO R98000 collecte les effluents aqueux suivants, tous acheminés vers la
fosse :

1) Par une tuyauterie :

effluents de procédés issus de la fosse synthése R83000,

I'arrosage de la soupape coupe-feu,

I'abattage de la garde (condenseur a mélange de la colonne de stripping),

I'abattage du systéme de vide.

2) Par le réseau d'égouts de la section Distillation :
e tous les effluents collectés dans la zone de la distillation,
¢ |’eau de pluie et les éventuelles eaux incendies de la zone de distillation,
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En cas d'incendie, I'eau incendie a évacuer vers la fosse de synthése R83000 peut déborder
vers la fosse de distillation faible DCO R98000 puis dans le réseau d’eau pollué qui converge
dans le point de rejet Nordl d’ALSACHIMIE. La fosse est vidée par une pompe afin de
maintenir un niveau bas (environ 20 m?3).

La fosse a forte DCO R97800 collecte les effluents aqueux suivants :

o effluent de procédé de la fosse de synthése R83000 en cas de dérive de

régénération ;

e fond de la colonne de stripping D97700, refroidie par I'échangeur E97760.
Le transfert d’effluents de la fosse a forte DCO vers la fosse a faible DCO s’effectue au travers
d’'une pompe pour maintenir un niveau bas (environ 10 m?3) dans la fosse a forte DCO
(fonctionnement normal (1) sur la Figure 46). En cas de défaillance de la pompe, la fosse
forte DCO déborde vers la fosse basse DCO.

En cas de conditions du procédé générant une forte DCO en base de la colonne de stripping,
la zone a forte DCO est pompée et traitée a travers le charbon actif et renvoyée vers la zone
a faible DCO ((2) sur la Figure 46). En cas d’augmentation trop importante de la DCO dans
les effluents et lors des opérations de nettoyages lors des arréts de I'unité HMD, les zones a
faible DCO peuvent étre pompées a travers le charbon actif ((3) sur la Figure 46).

3.6.13.4 Station PIC

Le “PIC” est la station de traitement des eaux de la plateforme WEurope. La station est
exploitée par ALSACHIMIE. Il s'agit d’une installation de regroupement, de neutralisation au
lait de chaux et de décantation des effluents de la plateforme avant envoi dans le Grand Canal
d’Alsace par le rejet Nordl. L'installation comprend également |'autosurveillance en continu
ou journaliére prescrite sur cet exutoire par l'arrété préfectoral d’exploitation d'ALSACHIMIE.

Les effluents proviennent de I'ensemble des unités de la plateforme et certains ont déja fait
I'objet d’un traitement en amont. Deux types de réseaux alimentent la station :

e un réseau aérien

e un réseau souterrain.

Le réseau souterrain comporte deux réseaux distincts :
e un réseau d'eaux propres (eaux de refroidissement, eaux pluviales)
e un réseau d’eaux polluées

Le réseau "Eaux Propres" rejoint la station en aval des bassins de décantation. Le réseau
"Eaux polluées" rejoint la station en amont des bassins de décantation.

Il y a deux bassins de décantation en paralléle. Un systéme d’écluses a commande a
crémaillére permet d’‘ajuster le niveau des bassins ou de les isoler en amont comme en aval.
Dans le cas d’un isolement de ces bassins, un canal de dérivation existe. Aprés les bassins de
décantation, les rejets sont évacués par conduit souterrain vers le canal. Ils y sont rejoints
avant le rejet définitif par le réseau des "Eaux propres ".

Les canalisations d’alimentation et de rejet des eaux sont situées en bas du bassin. En cas de
présence d’hydrocarbures provenant des routes, ces derniers ne s’écouleraient pas vers le
milieu naturel mais resteraient en surface. Ils seront collectés par des boudins absorbants en
surface du bassin de décantation en cas de nécessité.

A noter que c’est apreés la jonction avec le réseau "Eaux propres" que s’effectue le prélévement
de I'échantillon servant a la mesure continue du pH, COT et Cu et a toutes les analyses
journaliéres prescrites dans I'’APAE d’ALSACHIMIE.

En cas de dépassement d’un seuil sur la mesure de pH, cuivre ou COT, |'opérateur en charge
du pilotage du PIC déclenche la recherche de la pollution auprés des unités de la plateforme.
Le cas échéant, une déviation des effluents vers le bassin de rétention est réalisée par
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3.6.13.5 Gestion des eaux sanitaires

Les eaux sanitaires issues des vestiaires (méme batiment que la salle de contr6le) seront
traitées par une fosse septique avant leur réorientation dans le réseau « égout effluents »
d’ALSACHIMIE. Ces eaux transitent par la station PIC avant leur rejet au milieu naturel par
I'exutoire Nord1.

3.6.14 Zone de rétention et bassin d’orage

Un bassin de rétention (volume utile de 15 000 m3) est présent permettant de dévier les
rejets Sud et Nordl. Ce bassin est utilisé en cas d’incendie (récupération des eaux
d’extinction) ou en cas de pollution lors d’un incident ou un accident.

3.6.15 Réseau incendie

Le réseau incendie d’ALSACHIMIE alimentera l'activité de production d’'HMD. Ce réseau est
dimensionné pour un incendie majeur se produisant sur son site. Les calculs permettant de
vérifier son dimensionnement sont traités au §5.11.

Les moyens d’intervention sont décrits plus précisément dans I’étude de dangers (cf. §5).

3.6.16 Incinérateur John Zink ALSACHIMIE

L'activité de lincinérateur John Zink ALSACHIMIE consiste essentiellement a briller des
effluents liquides issus de différents ateliers du site, tout en valorisant leur contenu
énergétique, en produisant de la vapeur 25 bar qui sera réinjectée sur le réseau de vapeur
de la plateforme. Comme indiqué au 3.6.13.2, les effluents les plus chargés de TANDEM seront
envoyés vers l'incinérateur. La qualité de ces effluents ne différera pas de ceux déja incinérés
dans l'incinérateur, provenant notamment de |'unité HMD3 de BUTACHIMIE. Ceci évite de
réaliser un traitement extérieur (par exemple 14 000 t/an représenteraient 700 camions).
L'incinérateur est suffisamment capacitaire pour recevoir ces effluents supplémentaires, et ne
nécessitera pas de demander une augmentation de la quantité maximale pouvant étre
incinérée (230 000 t/an).
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